


KESZITSUNK
DISZITOLEMEZT
ALUMIAUIMBOL

VILLANY -
KAPCSOLOINKHOZ

ime egy egyszer(i modja, ho-
gyan tehetjik tetszet6ssé a
villanykapcsoldinkat, s miként véd-
hetjuk m_q? a falat korulottuk a
piszkos ujjlenyomatoktdl. De még az
is elény, hogy csillogasukkal ma-
gukra ‘vonjak” a figyelmet félho-
mélyban, s igy nem kell keresgél-
nink a kapcsolot.
Nyersanyagunk 15 mm-es alumi-
niumlemez; ez konnyen véaghato,
hajlithaté, s az &étvésmunkaban

hasznalatos gombfeji kalapaccsal
fellilete konnyen diszithetd, meg-
munkalhato.

Egyébként hasonl6 médon paranyi
disztalcat vagy képkeretet is készit-
hetlink, s e paranyi disztargyakkal
lakasunkat, otthonunkat diszithet-
juk. A villanykapcsolo-veretet e_gl%/
aramkords kapcsolohoz méreteztik.
Nincs azonban akadalya annak, hogy
tobb aramkords kapcsolohoz vagy
konnektorhoz is készitslink, ha a
méreteket megfeleléen megvaltoz-
tatjuk.

Legegyszerlbb, ha
kartonpapirosra raj-
zoljuk el6szor a disz-
veret kérvonalait, s a
minta mentén Vvag-
juk ki az alu-lemezt.
Vigyézzunk abemet-
szett sarkok pontos

j*-~68mm—H

illesztésére. A kap- 3smm
csolé nyildsat uagy ’
vagjuk ki, hogy két : CE‘mﬂ_
végén 3 mm-es lyu- jm
kat farunk, s a fi-
részszalat beflizve,a | |
nyildst méretre fi-
részeljuk
Finomfogu flirészt
hasznélunk a nyila-
sok kivagasadhoz. A
nyildsok kifirészelé-
séhez el6sz6r min-
dig lyukakat .fa-
runk. Hajlitds utéan
a sarkokat siméra
csiszoljuk
Szép az alu-lemez-
b6l készult kismé-
retd képkeret is
(balra és lent). Szé-
lei jobban kiemel-
kednek a falnal,
amelyre akasztjuk
Immm *-
furat
Tt
U 10mm =

m53mm



OREG ZSEBORABOL LAKASBISZ
BARKACS ORAALLVANYOK

Areg zsebérdnk — legtobbszor

utott-kopott kilsejével — on-
magaban nem sokat mutat, de di-
szére valhatlk szobainknak, laka-
sunknak, (ha finommdvi allvanyra
helyezzilkk. Erre mutatunk be meg-
oldast a kovetkezdkben.

A fabol készild talp, amelybe a
2 mm-es sargaréz-dtrotbol  kialaki-
tott tartdivet &gyazzuk, négy lap-
bol épul feL A két kozéps6 lap
Ureges, ezt a térséget célszerl
o6lommal kionteni, hogy az allvany
ne déljon fel koénnyen. A falapokat
enyvezéssel ergsitjik Ossze. A tar-
téivet megfeleld atmérdji dobozon,
fadarabon hajlitijuk, két végét a
falapokba fulrt furatokon atbuajtat-
juk, a talp alatt élkalapaljuk, majd
siméara csiszoljuk, s esetleg bronz-
porral, aranyiestékkel fényesitjuk.
A harom diszitést vékony rézle-
mezb6l készitjuk, s odaforrasztjuk
a tartéivhez.© A mintidkat fekete
zomanciestékkel, vékony ecsettel
festjik rajuk, de tollat is hasznal-

2mm-ss akasztd
rézdrat

93mm

3mm vastag.

hatunk, ha a festéket terpentinnel
megfeleléen  felhigitjuk. ~ Amikor
megszaradtak, a feluletiket védo-

lakkal is bevonhatjuk. Az akasztd
szintén rezlemezbGl készil. < Alsd
végét horogszerien alakitjuk Ki,

fels§ részét pedig korilcsavarjik
az iven. A talpat megfelel§ szinre
bg&estjuk, esetleg péacoljuk, fényez-
zuk.

6mm vastag
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KESZITSUNK )
ELEKTROKOMBINAC10S ZARAT

A megfelelé betli- és szdmcsoportok be*

allitasdval mikod6é zarakr6l minden-
ki hallott méar tdbbet-kevesebbet Arra
azonban biztosan nagyon kevesen gondol-
tak még, hogy hazilag is készithetiink
olyan zarrendszert, amely csak a »blivds«
szam ismerdjének teszi lehet6vé a belé-
pést.

Blivos zarunk elektromossaggal miiko-
dik. Legfébb alkatrésze a VILLERT-uzle-
tekben kaphaté 8 V-os elektromos ajtézar.,
amelynek mi(kodését az egyes intézmé-
nyek, koziletek ajtéin méar biztosan sokan
megfigyelték. »Berregé hangra az ajtot
tessék benyomni; ez a felirds hivja
fel ra a figyelmet. De még az is feltlinhe-
tett, hogy az ilyen zérakon kivulrél nin-
csen kilincs. A berregé hang egyébként a
zérszerkezetben egy kis géatlé-nyelvecske
elblllenését Jelenti, amelynek kovetkez-
ményeként az ajté kinyilik.

llyen zéarat hasznalunk blvés szerkeze-
tinkben ml is, de felszereléséhez némi

atalakitast kell végeznink el§szobaajtonk
mér meglevé zarrendszerén. Ha kivil is
van kilincs az ajton, legel6szor ezt kell
eltdvolltanunk. Az eltdvolitds igen kony-
ny(, csak egy kis pecket kell kiitni, ame-
lyet rendszerint a belsé kilincsen tala-
lunk. A szérral ellatott kilincset tesszik
beltulre, de el6z6leg a nyitészarat olyan
rovidre flrészeljik, hogy a masik oldalon
csak 05—1 mm-re &lljon ki a z&rbél. A le-
flrészelt szar kozepébe M 4-es menetet
farunk. Akkora alatétet készitsiink, hogy
a széar végéhez csavarozva, ne engedje Ki-
hazni a z&arbdl a kilincset. Szerzink egy
«0—70 mm &tmér6ji fa- vagy fémgombot
Is, s ezt csavarozzuk a kilsé kilincs he-
lyére. Egyébként gombbal egyitt zaroi-
mért véasarolhatunk készen is.

Ezutan a kllincsnyelv ellendarabjat ta-
volltjuk el az ajtofélfabol, s helyére az
elektromos zarat épitjuk be az 1 rajz
szerint. A kulcsos zarrész eilendarabja
megmarad. Az elektromos zar nyitasat



nyomégombokkal végezzilk. A megfelel
gombok benyomé&sara nyilik csupan az
ajté kivalrél.

A sziikséges nyomoégomb-sorozatot ké-
szen aligha szerezhetnénk be, ezért elké-
szitését 1. rajzunkon Ismertetjik. A rajz
bal felsé sarkdban lathat6 érintkezéleme-
zekb6l annyiszor kettét készitiink, ahany
nyomégombot kivanunk alkalmazni. A le-
mez anyaga sargaréz vagy foszforbronz.
A végén lathato kis kidudorodast lyukasz-
téval Utjuk bele, de nem lyukasztjuk at.
A lemezek alatti rajz a csoportos szerelés
modjat mutatja. Akarmilyen hosszd lehet
a szerelvény, ezt az donti el, hogy héany
nyomégombot akarunk alkalmazni. A le-
mezeket hordoz6 alaplap és a lécecskék
készulhetnek szigetel6anyagbdl, fabél Is.
Szegecseléssel, csavarozéassa) vagy szoge-
léssel erdsitjik fel rdjuk a lemezkéket.
Szerelés kdzben a rajz Jobb fels6 sarka-
ban lathat6 két valtozat szerint hajlitgfcs-
suk a lemezkéket. A baloldali valtozat
nyitott, a Jobboldali pedig zart dramkort
alkot. Erre épil kombinaciénk a kapcso-
lasi rajz szerint. A valtozatokat mindenki
sajat tetszése szerint készitheti.

Nyomoégombként hosszabb szdget, de
megfelel6 hosszlségura vagott kotétlda-
rabra préselt mdanyaggombot Is hasznal-
hatunk. A teljes kapcsol6egységet az ajto-
félfara szereljik fel, belulrél, az elektro-
mos zar felett. A nyomdgombok szérainak
furatokat készitiink, s kivulrél atdugva,

beltlrgl drétbol
a szarukra,

kis karikat forrasztunk,
hogy ne
6ket. A nyomoégomb-egységet kdztartd fa-
darabkak kozbeiktatasaval, két facsavar-
ral erdsitjuk fel, a 9. rajz jobb alsé sarka-
ban levé Utmutatds szerint. Ez a vazlat
egyébként fellilnézeti metszet, a facsavar
nem latszik rajta.

lehessen kihazni

Maga a kapcsolas a 9. rajzon lathaté. A
zarat és a cseng6t csengdéreduktor tap-
lalja. Ha valaki csenget, s be akarjuk en-
gedni, akkor a belsé nyltégombot nyom-
juk be. Ha magunk akarunk bejénni, be-
nyomjuk a nyitott allasdra készitett nyo-
moégombokat, s az ajt6 — berregé hang
utdn — kinyithaté. A nyitdshoz a mostani
kapcsolasban az A, B és O gombokat kell
benyomni. Természetesen ne a rajz sze-
rinti  kombinaciot készitsik el, hanem
akar a B, D, E véltozatot, akar mésmilyen
»titkos« megoldast. Egyébként tébb nyo-
moégombot Is alkalmazhatunk. Amennyi-
ben hozzd nem érté6 kisérli meg zarunk
kinyitdsadt, minden val6szinliség szerint
olyan gombot Is lenyom majd kisérletezés
kdzben, amely megszakitja az aramkort,
s igy az ajté6 nem nyilik ki. A nyomégom-
bok szaménak szaporitasaval a kombina-
ciés lehet6ségeket ndveljik, tehat minél
tébb a nyomoégomb,
nabb- a zarunk.

annal »nylthatatla-
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MOSOGEPA MOSOFVEKBAN

ar a hazai moso-
Bgépgyértés gyors
Utemben fejlédik, gy
hisszlik, nem lesz érdek-
telen egy hazilag kony-
nyen el6allithatd moso-
készulék ismertetése.
Konnyl el6allithat6sa-
gan kivul elénye készi-
lékinknek, hogy alig
keril pénzbe, és nem
kell hozza elektromos

1. &dbra. A mosokészilék metszetben.

egyes alkatrészeket jel6li.

aram. Hatranya, hogy a
mosas a gépeknél szo-
kasos 5—10 perc helyett
20—30 percig tart.
'‘Metszetben az 1 tsz.
dbra mutatja a készilé-
ket. Lényege:
ofazéklban koncentriku-
san elhelyezett két fém-
tolcsér, amelyek fura-
tokkal vannak ellatva
E furatok altal alkotott

a moso-

A szamozas az
A szaggatott vonal a nem

lathaté éleket, az eredményvonalas Jelolés pedig a viz

aramlasa
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t mutatja

rendszer biztositja a viz
alland6  keringését. A
szappanforgacs, moso6-
szoda stb. altal feloldott
szennyet a furatrend-
szereken aramlo és rez-
g6 vizrészecskék ma-
gukkal ragadjak, s ez a
folyamat a ruha fellle-
tén allandéan ismétl6-
dik. Ebbél all a tulaj-
donképpeni mosas. A
tlizhelyre tett, fed6vel
takart mosofazékban a
melegedés  kovetkeztéd
ben novekszik a kerin-
gés, S a vizszint foléérd
cs6darab furatain viz-
permetet lévell ki. Ez
jelenti az er6teljes mo-
sas kezdetét

A készilék alkatré-
szeinek szamozasat azl.
abran lathatjuk. A 2
abra az egyes alkatré-
szek elkészitéséhez sziik-
séges meéretezett rajzo-
kat tlnteti fel Azalkat-
részek szamozéasa az 1
abranak megfelel6en
tortént. Lehet6ség sze-
rint horganyzott (cink)
lemezbdl készitsik az
alkatrészeket.



Az egyes alkatrészek,
szamozast  sorrendben:

1. Mosofazék, 370 mm
koruli atmérdvel.

2. A fazéknak megfe-
lel6 fedd.

3 Bels§ tolcsér. A
csonkaklp-palast  alsd
részének rajza — Ki-

teritve — az &bra alatt
lathatd. Szaggatott haj-
litasi éllel jel6lve a ra-
hagyasokat is feltiintet-
tuk. A rahagyas a
csonkakup-palast  aljan
peremez/ésre szolgal,
mig az oldalhossz-menti
rahagyas a palast dssze-
hajlitadsanal forrasz-
tando, atlapolt felllet. A
kUppalaston lathaté 10

mm  atmér6ji lyukak
farassal vagy lyukasz-
tdssal  készulnek. A

csonkakuphoz a 1800
mm hosszi cs6darabot
ugyancsak forrasztassal
er@sitjik. A cs6darab
maga is keészillhet le-
mezbdl hajlitva és for-
rasztva. Fels§ végébe
egy 50 mm hosszl, Ki-
sebb atmér6ji betét ke-
ril. Rogzitése szintén
forrasztassal torténik.

4. A Kkulsé  tolcsér-
alak az el6z6ekben leir-

2. Abra

takhoz hasonl6an késziil,
csak mas méretekkel, s
a csatlakoz6 cs6darab
fels6 vége felé is van-
nak furatok.

5 Kilsé télcsérhez
csatlakoz6 cs6darab.

6. Az 5 szamua alkat-
rész végére forrasztando
sapka.

7. Védoracs. Lehet6-
leg horganyzott, 3 és 4
mm  atmérdji drdétokbdl
készitsiik. A véddracs
Lkullgit” az abra also

részén lathat6 sablonnal
kénnyen egyformaraké-
szithetjuk. A sablonhoz
lereszelt fejli facsavart
alkalmazunk.

8. Végul még egy ,.al-

katrészt” mutatunk be.
Fabél készitett riud ez,
amellyel) kiemelhetjuk
a mosogépet és a tiszti-
tott ruhadarabokat az
Luzemben” levd fazék-
bol, s cserélhetjik mo-

sas kozben.
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Kéztisztitoé
sebesiilés nélkul

Késtisztitdshoz a legtdbb
haziasszony puha rongy-
darabkat  hasznal. Elég
azonban a legkisebb figyel-
metlenség, a rongydarab
lecstszik a késrél, s ha
elég éles, atvagja a rongy-
darabkat, s mar meg Is tor-
tént a sebesiilés. Ha viszont
rongydarabka helyett na-
gyobb méretli parafadugét
hasznalunk a késtlsztitas-
hoz, nemcsak hogy megdv-
hatjuk magunkat a sebesi-
lést6l, hanem gyorsabban
és jobban is elvégezhetjiuk
munkankat.

Polteltavolttas
politdrozott butorokrdl
Forr6  edények okozta
foltokat, sériléseket agy
tlintethetjik el legkdn-
nyebben politdrozott buto-
rainkrol, hogy étolajbél és
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ken6csot ke-
veriink, s ezzel a foltot
vékonyan bekenjuk. Né-
hany percig rajta hagyjuk
a keveréket a folton, majd
letdroljuk, s a batort &t-
iényesitjik.

konyhasébél

Cip6fuzés —
bosszankodas nélkil
Klbomlott végl cip6fi-

z6kkel mindig sok bosszl-
saggal Jar a cip6flizés. A
mérgelddést »megtakarit-
hatjuk«, ha f@iz6ink kibom-
lott  végét leukoplaszttal,
szigetel§szalaggal becsavar-
juk. A szalagcsikot megfe-
lel6 szinG cip6krémmel is
megfesthetjik, hogy ci-
pénktél ne usson el.

Korszer(sitett
koromkefe

Biztosan sokan bosszan-
kodtak mar azon, hogy kéz-
mosas kozben a szappant6l
sikos, csUszés koromkefe a
kezukbdl kicsuszott. Kony-
nyen megel6zhetjuk ezt, ha
koromkefénk hatlapjaba
facsavarral kisméretl fiok-
fogantyat csavarozunk, s
mosakodéas kozben a kefét
a fogantyanal biztosan
megfoghatjuk.

Dugoeltavolitas —
gombbal

Sz(ikszaju uvegekben le-
vé dugdék eltavolitdsara a
legalkalmasabb segédesz-
kéz egy erés zsindérra fi-
z0tt gomb. A felf(izétt gom-
bot rajzunk szerint az uUveg-
be dugjuk, az lveg szaja-
hoz iranyitott dugdé alad
bajtatjuk, majd hirtelen
rantassal dugoéstul egyutt
kirantjuk.

Vonalzészorito
gumiszivacsbol

Fejesvonalzénk gyors le-
cslszéasat, elmozduléasat
kénnyen megelézhetjik, ha
a fejével ellentétes oldala-
ra behasitott gumlszivacs-
darabot hGzunk. A szivacs-
darab sarlédasa fékezi a
vonalzét, s nem kell min-
dig keresgélni, emelgetni,
ha hasznélni akarjuk.



SZUNYOGHALO — NEM AZ ABLAKON

A fémszalakbol szétt, killonboz6 lyukmérett, ~ MEREVITO
" vaskereskedédben olcson  vasarolhatd

dréthalot nemcsak a szanyogok elleni védeke- papir-

zésben hasznalhatjuk kit(inden ablakunkon a textib

nyari hénapokban, hanem ezernyi célra alkal- muanyag-

mazhatjuk barkacsmdhelylinkben ds. Ezekb6l lbéresikok

mutatunk be egy csokorravalot képeinken. K$z6é
erdszsinor- SORTEECSET

t alulakereszt-
huzalokatkiszedtik

FAKOTESEKHEZ BELSOEROSITES
LYUKFOLTOZO ESOCSATORNABAN

— katranybevonat
v ' s’
KEPKERET-BETET
ahéatlapatabetlrest
kivételévelberagaszUuk
HANGSZORO VEDOHALO

BETUSABLON

o falemezvégiap
miel6ttacsavart

becsavarjuk,a
furatbahe/yezzik

wr Oregserpenyd
nyp!
taguld csavarbetét " KIS SZURO



12x37x000mm

6mm-espa/ca375mm

SZEP OTTHON

ALIG VAN SOLYA, mégis sok edény
A fér r4, s emellett modem, tetszetfs Is
— ez az, ami bizonyara minden héazlasz-
szonynak  tetszik majd most bemutatott
talalotalcankban. A mm-es falemezbdl
készult talcalapot véddkeret fogb'a koral.
A két hosszanti oldal oldallécébe 6 mm

mély hornyot készitlink, s ebbe ragasztjuk

4it

A lébak szereléséhez legegyszer(ibb, ha

az egész talcat megforditjuk, s oldalai ala

vastagabb lécet helyeziink. Igy kényelmes
helylnk lesz a szereléshez.

a talcalapot enyvezéssel. A két rovidebb

oldal ala 12 mm-es négyszij(k; keresztmet-

szetli lécet ragasztunk. Amikor az enyve-

zés megszaradt, enyvezéssel és csavaro-

zéssal feler6sitjik a 37 mm széles oldal-

falat a két rovidebb oldalra. Csiszoljuk

siméra az egészet, s olyan bevonattal von-

juk be, amely koénnyen tisztithato. i

A labakat €5 a két hosszabb oldal lecsi-

szas-gatloit 6 mm vastag fémpalcabol ké-

szitjuk. A lecslszas-gatlok ‘ald térkoz-

tartoként vlzcsap-aljlemezeket csavaro-
zunk.

A FEMPALCAT gy haj-

lithatjuk meg legkony-

nyebben, hogy két 12 mm-es

atmér6éju  csddarabba  fog-

juk. A tom”%aszogu hajlltas

az el%ys_zeru, b, ezt mutatja

baloldali képink. Csupan

az egyik csovet kell satu-

ba fognunk, s a masik

cs6darabot egy kézzel héat-

rahajlithatjuk. Hegyes-

szbtg,u' hajlltashoz  célszerd

a fempalca kozepét eldre

megjeldlni. A két cs6dara-

bot”’ elérecsusztatjuk a jel-

zéstél egyforma tavolsagra,

s két kézzel a palcat meg-

hajlitjuk. (Jobboldali kép.)



EHANY FILLER ARtJ anyagh6l elké-

szithetjik ezt az otletes fogkefeall-
vanyt. Vagjuk ki a mintat 6 mm-es fale-
mezb6l, fessitk az arcot hus-szlnire, a
szemeket, az orrot, a szajat és a fileket
feketére, a copfokat pedig s6tét narancs-
szin(ire. Két L-szdg tartja a fogkeféket.

SAK JOMINOSEGU faanyagot hasz-

naljunk cigarettatartonk elkészitésé-
hez. Sarkalt mindenitt gombadlyitsik le,
s csiszoljuk le egészen siméra. Legjobb,
ha eredeti szinében hagyjuk a fat, s csak
szintelen lakkal vonjuk be.

VASALOINK raktadrozéasa

’ mindig gondot okoz, mert
a forré vasalét haszndalat utan
el@bb le kell hiteni, s csak az-
utan rakhatjuk el véglegesen a
helyére. Ez" a tetszetds fallall-
van azonban megoldja a
roblémét, mert vaspalcakbél
észilt polcainak nem art a
héség. Két félkoralaka oldal-
Iapia 18 mm-es faanyagbol ké-
szul, ezekhez horonylapoléssal
csatlakozik a 6 mm-es fale-
mezb6l készult hétlafJ,, s az
ugyancsak 6 mm-es alsé polc,
A Tfels6 polc 6t azonos meret(
vaspalca.

47



Hallgassuk meg Sztrokay Kalman barkdcstanacsaltl
tisztitd eljarasok

T 1gyetemes tisztitészer természetesen

nincs és nem Is lehet, annyiféle ere-
dete lehet a tisztatlansdgnak és annyi
mindenféle targyon. A kovetkezékben le-
frunk egy sor eljarast és szert a tiszti-
tashoz.

Fémtargyak. Sldol-szer(i fémtisztité fo-
lyadékot a kovetkezéképpen készithe-
tink: 20 rész olelnt 15 rész denaturalt
szeszben és 15 rész nehézbenzinben felol-
dunk, az oldatot vizfurdén felmelegltjik,
12 rész 25%-o0s szalmidkszesszel, ami kissé
elszappanositja az olajat, de ezalatt nem
szabad 80 foknadl magasabbnak lennie a
hémérsékletnek. Utana elkeveriink a fo-
lyadékban 12 rész kovafoldet, 8 rész fehér
béluszt és 18 rész krétaport.

VIM-szer(i tisztitoport gy készithetiink,
hogy 02 rész finom horzsaképort, 5 rész
trinatrlumfoszfattal, trlséval és 3 rész
szalmlakséval alaposan &sszekeverink.
Tudvalevd, hogy ezzel a porral nemcsak
fémeket, hanem porcelant, (veget, mar-
vanyt és sok minden mast lehet tisztitani.

Ezlsttargyakat posztédarabra vagy bér-
re hintett cigarettahamuval lehet tiszti-
tani. Régi hazi tapasztalat, hogy fétt bur-
gonya levével val6 lemosassal Is lehet
ezUstot tisztitani, s6t szalmidkszesszel Is*
Ha az ezlst felulete megfeketedett, forro,
telitett boraxoldattal kell megddérzsdlni.

Nikkeltargyakat elébb kenjink be pa-
raflnoldattal, aztan kis id6 mulva szaraz
ronggyal megtoroljik és Iszapolt kréta-
val fényesitjuk. Ha nem tudjuk ekképpen
eltdvolitani a rozsdat, megkockéaztathat-
juk, hogy nagyon higitott s6savba martott
ruhaval dorzsoljuk le, utdna finom kréta-
porral. De jegyezzik meg, hogy fémeket
altaldban nem szabad savakkal, savtartal-
muU szerekkel tisztitani, csak ligos anya-
gokkal. Ha mégis savhoz kell folyamod-
nunk, uténa alaposan o6blitsik le szédaol-
dattal, vizzel, hogy a sav minden mara-
dékat eltavolitsuk.

Aluminiumtargyakat viszont nem szabad
laggal tisztitani, példaul szédaval vagy tri-
kéval, J6 aluminlum-tisztitopor a kovet-
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kez8: 40 rész magnézla, 40 rész Iszapolt
kréta, 20 rész fehér bolusz alaposan &ssze-

keverve. Szdrazon vagy megnedvesltve
dorzsoljuk meg vele az aluminiumfeli-
letet.

Zomancedényekben, ha belsejik nagyon
megcsunyult, egy-két 6raig forraljunk vi-
zet, amelybe kevés klérmeszet és hamu-
zsirt vagy szodat tettink. Zoméncfurd6-
kadak tisztitdsdhoz J6 a horzsakdpor, ke-
vés kalcinalt szédaval és szappanporral
keverve.

Kéztisztitds. Katranyfestékfoltokat ke-
zinkrél a kdvetkez6képpen tavolithatunk
el: lagos szappannal el6bb jol megmos-
suk, aztdn raszorunk néatrlumhlposzulfit-
port a foltos helyekre, s ecettel elddrzsol-
juk a port, mig a festék el nem tdnik.
Aztan tiszta vizzel ledblitjik. Tanacsos az
igy kezelt bérrészeket utana lanollnos ke-
néccsel bekenni. Mas mdd: fényképészeti
flxirsot térink porrd, a megvlzezett fes-
tékfoltra raszorjuk, és nedves borsavkris-
tallyal dorzsoljuk. Tintafolt, ttntaceruza-
folt és sok masféle festékfoltok eltavoli-
tdsara jo a glicerinben oldott trlsé, kevés
szappannal keverve. Erdemes megemli-
teni, hogy autoésok, gépészek hogyan ké-
szithetnek J6 kéztisztit6 pasztat. 100 rész
kendszappanban elkeverink 5 rész 25%-0s
szalmidkszeszt és amilyen alaposan csak
lehet, belekeveriink 30 rész nagyon finom
horzsaképort. Végul annyi terpentinolajat
adunk hozza, amennyivel lagy pasztava
gyUrhatjuk az egészet,

Marvany. Szines marvanylapokat jo
idénként forré vizzel lemosni, hogy szé-
pek maradjanak. Ha méar piszkos a mar-
vény, szo6dasvlzzel mossuk le és csak a
legsulyosabb esetekben folyamodjunk ah-
hoz, hogy higitott s6savat hasznéljunk. A
sosav feloldja a marvanyt szénsavfejlédés
kdzben, tehat utana alaposan le kell mos-
ni szédasvizzel és vizzel. Mivel elkerilhe-
tetlen, hogy a sésavval val6 kezelés utan
ne legyen homélyos a maéarvéany felulete,
nedves rongyra szért horzsaképorral fé-
nyesitjik meg Ujra.



Magneses rajzszegkihtzo

Sok bajlédéast okoz, hogy a Kkihuzott
Rajzszegek kozvetlenul a = kihGzas utan
legtobbszér elguhilnak. Kdénnyen meg-
elozhetjiuk ezt, ha a rajzon lathaté mag-
neses Trajzszegklhuzot ‘elkészitjik. Csak

egy Oreg csavarhiz6 Ken hozza, amely-
nek hegyét reszeldvel kiélesitjik, s hor-
nyot reszelink belé. A horony folé szige-
telészalaggal er@sitjik a pardnyi mégnes-
rudat, amely a kihuzott raf’(szeget rogton
magéhoz vonzza, s Igy megkimel benniin-
ket az elgurult rajzszegek keresgélésétol.

Hazi villanytlizhely — vasalébol

Ha elromlik a géztlzhely, vagy szlne-
tel a gazszolgaltatas, s nincsen ‘mas_f6-
zési le eto’se?, az ezermester praktikus
»villanytlizhelyet« rogténdzhet eg¥ vil-
lanyvasalobol Is. Mindossze két tégla kell

hozza, amelyek kozé Iapjlégval__ felfelé a
vasalot felallitjuk. A vasaléfeluleten pil-
lanatok alatt me%fc'i a tea vagy a kavé,

s6t, még gyorsanfévé ételek s elkészit-
het6k.

Hogyan csavarjuk ki az eltlrt izzot
foglalatdb6l — sebesiilés nélkil

Eltort izzd kicsavarasa a foglalatbol
mindig veszélyes feladat, mert az Uveg

szilankjai munka kozben tenyeriinket fel-
sérthetlk. Egy darab szappan azonban
mindenitt akad. s ezzel veszély nélkil
megoldhatjuk a feladatot, A szappan sar-
kat beszoritjuk az eltdrt burédba, s ezzel
az izz6t foglalatdbol konnyen kicsavar-
hatjuk. A munka megkezdése el6tt a ha-
l6zatot természetesen Aarammentesiteni
kell.

Csavarvadaszat magneses csavar-
hazéval
Mélyedésekbe, hasadékokba gurult pa-
ranyi csavarok elfcsalogatasa nem ideg-
nyugtatd szérakozads. Egy hosszu csavar-
htizoval és erésebb magnespatkoval azon-
ban mentesithetjik magunkat az ldeg-

cslllapltok fokozott  fogyasztasatél. A
magnespatkdt a csavarhGzohoz Illesztjik,
ennek hatdsara a csavarh(zd Is lId6legesen
magneses lesz, s mmth_oge/ ennek hegyét
mar konnyedén bebujtathatjuk a hasa-
dékba, a csavarhuz()-heg%hez tapadt pa-
ranyi csavart, alkatrészt kénnyen kiemel-
hetjuk.

Huzaltisztité két ureg flirészlapbdl

Villamosvezetékek szigetel6rétegeinek el-
tavolitdsdhoz Greﬁ flirészlapbdl Igen hasz-
nos szerkezetet készithetiink, ha két fi-
részlap-darabot rajzunk szerint V-alakban
satuba fogunk, a megtisztitand6 huzalvé-
get a flirészlapok koze (_iugﬂuk, s korbe-
csavarva egészen a satuig lenyomjuk. A
flrészlapok a szigetel6réfeget — a veze-
ték megsértése nelkul — kérben elvagd
Jak, s lgy az elmetszett réteget konnyen
lehtzhatjuk.



HOGYAN KERUL AT
A FOLYO
TULSO PARTJARA

A GAZDA?

A FARKAS ?
A KECSKE ?

IS,APO
Eh

okat
tunk
technika

olvastunk, hallot-

mostandban a
legGjabb csodai-
rél: a »-gondolkodé« gépek-
rél; azokrél a kilonleges
elektromos és elektronikus
berendezésekrol, amelyek
bizonyos teriileteken mar
helyettesithetik az emberi
agyat is. A kovetkez6kben
olyan egyszer( elektromos
kapcsolasokat ismertetiink,
amelyek példdin konnyen
megérthetjik, hogyan lehet

gépi feladattd é&ttenni a
gondolkodas egyes részle-
teit, hogyan lehet a fel-

adott kérdésre a géptdl va-
laszt kapni, s ezt mindenki
szaméara érthet6vé tenni.

Kis készllékinkhoz jo-
formén alig van alkatrészre
szikség. A legnagyobb
koltség a zseblampaelem és
a zseblampaizz6 beszerzése,
a tobbi alkatrész anyaga
olyan hulladék, ami béarhol
megkerl.

De miel6tt még hozzafog-
nank készulékink ismerte-

téséhez, fel kell elevenite-
nink a kovetkezd kis rejt-
vényt, amelyet bizonyara

sokan ismernek, A rejtvény
igy szol: a folyé egyik
partjan &ll a gazda egy
farkassal, egy kecskével és
egy fej képosztaval. A gaz-
danak az egész »tarsasdgot«
a folyd masik partjara kel-
lene szallitania, de egyrészt
egyszerre csak egyet vihet
magéval, maésrészt pedig
tekintettel kell lennie arra
is, hogy a szallitas kdzben
veszélyes  »feleket« nem
hagyhat magukra egymas-
sal. Nem hagyhatja tehéat
sem a foly6 egyik, sem a
masik partjdn egyltt a far-
kast a kecskével, vagy a
kecskét a kaposztaval. Ho-
gyan oldja meg a szallitast?
— ez Itt a kérdés.
Természetesen igen egy-
szer(i lenne a megoldés, ha

f. A kontaktus-rug6k Kkialakitasa

deszka

fac*am Tféemrla
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a veszélyes feleket megko-
tézhetné, vagy kett6t vihet-
ne egyszerre. De egyiket
sem teszi. Ehelyett gondol-
kozik és a kovetkezékép-
pen Jar el...

Ne véagjunk azonban a
dolgok elébe! Tessék in-
kdbb gondolkozni helyette.
Egészen biztos, hogy aki
nem Ismeri a rejtvényt, Jé
néhdny percig gondolkozni
kénytelen. Tobbféle valto-
zatot is végiggondol eset-
leg, amig eljut az egyetlen
lehetséges megoldasig.

MI tehat a megoldas? A
gazda atviszi a tulsé part-
ra a kecskét, leteszi, vlsz-
szajon, s atviszi a kéaposz-
tat vagy a farkast. Le-
teszi, s, visszahozza a kecs-
két, majd az el6zéleg Itt-
hagyottat (tehat vagy a far-
kast, vagy a kaposztat) vi-
szi &t. Visszajon, és utolja-
ra 4tviszi az el6zéleg vlsz-
szahozott kecskét. Igy a
feltételek teljesitve vannak,
egyszerre csak eggyel kelt
4t a folyon, s nem is
hagyta magukra egymassal
a veszélyes feleket. Nem
talsdgosan nehéz megoldani
a rejtvényt, mindezt azon-
ban elvégezhetjuk »gondol-
kozé« készulékiunkkel is.

Egy deszkalap koOzepére
folyot festink, s két part-



jan egyenletes tavolsagra
elosztva 4—4 furatot készi-
tink. Alulrél a 2. rajzon
lathaté kis kontaktus-rug6-
val szereljik fel a lyuka-
kat. Valamennyi furathoz
3—2 kontaktus-rugét kell
felszerelni, Ggy, hogy ha a
furatba megfelel6 &tmérdji
fémpélcat dugunk, ez mind-
két rug6z6 kontaktust biz-
tosan érintse. A festett fo-
ly6 kozepén is készitink
egy akkora furatot, hogy a
zsebldmpaizz6 kissé szoro-
san belemenjen, majd az
egész készuléket a 3. rajz
kapcsoldsa szerint huzaloz-
zuk.

A zsebldmpaelemet két
kis fémkengyellel és facsa-
varral er@sitjuk a deszka-
laphoz. Ka ezzel Is elké-
szlltink, oldallapokat és
alaplapot Is készitink, s igy
teljesen zart dobozt kapunk.
Vagjuk ki lombfiirész-desz-
kabol vagy fémlemezbdl a
megfelel6 alakokat (a gaz-
dat, a farkast, a kecskét,
meg a kaposztat), s talpuk-
ra olyan atmér6jd; 23—30
mm hosszG fémrudat sze-
reljink, amilyen a deszka-

3. A gazda, a farkas, a
kecske és a kaposzta kap-
csolési rajza

kaposzta

kecske

gazda

4. Az alakok rogzitése a
fémradon

lapba készitett furatokba

éppen illeszkedik. Legegy-

szer(ibb, ha fémbd6l készit-
juk az alakokat, mert eb-
ben az esetben forrasztas-
sal  vagy szegecseléssel
kénnyen megoldhaté a fém-
radhoz valé er6sités. Fém-
flirésszel 56 mm mélyre
beflirészeljik az egyes ru-
dacskakat, majd beforraszt-
juk, vagy a bef(irészelésbe
helyezett alakkal egyutt at-
farjuk  és szegecseljik.
4. rajz.)

A jaték menete a kovet-
kez6: az egyik folyoparton
— mindegy hogy melyiken
— az alakokat a megfelel6
furatokba  helyezzik. A
zsebldmpaizz6 sotét marad.
Most a gazdat és vele egyutt
valamelyik figurdt 4&ttet-
sz6k a tuls6 partra ugyan-
csak megfelel6 furatba. Ha
a lépés helyes volt, tehét
nem Utkozik az el6re kiko-
tott feltételekbe, az 1zz6 so6-
tét marad. Amennyiben vi-
szont a lépés hibas, gz izz6
kigyulladasa figyelmeztet a
hibara. Olyan lépéseket, IlI-
letve lépéssorozatokat kell
teh4t véalasztanunk, hogy az
1zz6 allanddéan sotét marad-
jon, a »széllitds« kozben ne
gyulladjon ki. A »sotét« lé-

pések  sorozatdb6l tehéat
szinte ©6nmagétdl addédik a
rejtvény megoldésa.

Egy masik hasonlé rejt-
vénymegoldé kapcsolasi

vazlatat Is bemutatjuk 5.
rajzunkon. Most a gazdéan
kivil két nyallal, egy ku-

tyaval és egy sargarépaval
van dolgunké A., feladat
ugyanaz, mint az el6bbinél,
de a gazda a két nyulat
egyszerre viheti, a kutyéat
és a sargarépat azonban
csak egyedil. A készilék
szerkezeti felépitésében
csupan annyi az eltérés,
hogy a folyé mindkét part-
jan most 55 furatot készi-
tuink, s a kapcsolasbhan
mindkét folyéparton az
egyik nyul kontaktus-rug6-
ja nincs bekdtve.
Egyébként lapos  vagy
radalakd  zseblampaelemet
egyarant hasznélhatunk,
csak az izz6 legyen megfe-
lel6 fesziltségl. Kontaktus-
rugékat legegyszeriibben ré-
gi lapos zseblampaelemek
érintkez6ib6l készithetunk.
A huzalozast célszerl for-
rasztdssal késziteni. Kelle-
mes szoOrakozéast kivanunk!

5. A gazda, a két nyul, a
kutya és a sargarépa kap-
csolési rajza

gazda
nyal Il
nyall
kutya

sarga-
répa

Sl



Jol fogd a fat a satuba,

Akar kemény, akar puha.

Nagyon fontos tanacs masrészt:
Ne tartsd tdl ferdén a flirészt.

Széles lapjan fogd be a fat, Ne tépd a fat, ne rontsd a kést:
Mert a penge gy jobban vag. Enyhén nyomjad csak a flirészt.
* A rinérc' si szam
TECHNIKA mabsli
INEORMAL t tartalmabdli
TANIT I Atomrobbantasok tavoli felderitése — A bet(iszedés

SZORAKOZTAT t

A legujabb technikai
vivméanyok sereg-
szemléjét adja min-
den szdmaban.

*
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harmadik forradalma — Paranyok a réacs mogOtt
— Ha egy olajtelep elvizesedlk. . — Térperepllé-
gépek — Rejtélyei kagylék a sineken — Uveg az
épitészetben — A megfiatalitott hengerm({ —Repil§
hajok — Az égi mechanika uUtjan — Gumilencsék
— Gazturbina a motorhengerben — Tudomanyos és
technikai hirek a vildag minden tajardl



Ha a gumilabda kilyukadt,
maig mindig felhasznalhato
egyre-masra. Vonatkozik ez a
tomor gumilabdara is, legyen
az bar kicsi vagy nagy. Pél-
daul: milyen j6 egy fél labda
hangtompiténak az ir6gép la-
bai ald! Vagy: védi a kezet
nagy szeg bevésésénél, az
ecsetrl leosopogd festéktdl és
fuggony  kifeszitésénél. De
ajtogatlonak is jo, s ezzel
nemcsak a falat, hanem az
ajtét is védi. Rajzaink — min-
den tovabbi magyardzat nél-
kUII( is — Onmagukért 'beszél-
nek.

fél gumilabda



DIANEZO ES RETUSALAAN

KESZULEK

kik diafilmek, lemezek készitésével

foglalkoznak, nemcsak hogy j6é hasz-
nat veszik a. dlgnézének, hanem nem Is
Igen boldogulnak nélkile. A kévetke-
z0kben bemutatjuk, miként lehet egy-
szer(i eszkozokkel hazilag llyen készilé-
ket szerkeszteni.

El6szér késziulékink lampahézat ké-
szitjuk el. Falat 1—15 mm-es alumlnium-
vagy onozott lemezb6l készitjuk, megfelel
erre a célra egy nagyobb konzervdoboz
is. Célszer(i el6szor az oldallapokat kar-
tonpaplrosh6l kivagni, d@sszedllitani, az-
tdn ezt a fémlemezre raragasztani, s a
végleges korvonalakat a papirminta nyo-
man kivagni. .A 10 mm-es szell6z6nylla-
sokat, a kapcsolé és a zsinorkivezetés
helyét még az 16sszeszerelés el6tt kifar-
juk. A szikséges hajlltasokat satuba fo-
gott két hosszabb, siméara gyalult ke-
ményfa-darab  (vagy vinkllvas) kozott
készitjik el. A halozati zsinér kivezeté-
sénél legyunk Ovatosak, kilén guml-
vagy fagy(rivel Is szigeteljuk a fém-
lemezt6l.

A lampahézba épitjuk be a 110 vagy
220 voltos, 15 wattos olvas6-izz6t. Fogla-
latdt az oldalfalhoz viszonyitva 30 fokos
szdégben &ll6 merevitéhoz szereljuk. A
l&mpahdz hatsé oldala, s a lencsetubus,
60 foknyira eléred6l az alaphoz képest.
Az Osszeszerelést sarokvasak segitségével
csavarozéssal, szegecseléssel vagy for-
rasztassal végezzik.

Az alaplap lehetéleg keményfabdl ké-
szUljon. Mérete 18X15X2 cm. A rajzon Is
lathaté két 10 cm hossz(, 12 mm széles
és 6 mm vastag tartélécet enywel ra-
gasztjuk ra. A kész héazat ezekhez a Ié-
cekhez csavarozzuk. Nagyon vigyazzunk
a pontos lllesztésekre.

Ha a ldmpahéz felsé, négyzetlap alakl
nyilasdba mattiiveget helyeziink, atvila-
gité asztalkdnkon dlaretusalast, masolast
méar minden tovéabbi felszerelés nélkil Is

végezhetink. A dianézéshez azonban
még tovabbi alkatrészekre van sziksé-
glnk.

Legfontosabb ezek kézul a tubustok
elkészitése. Nyersanyaga ugyancsak fém-
lemez, legjobb a megfelel6 méreti kon-
zervdoboz. A henger egyik végét kdrben
bevagdossuk 6 mm mélyre, a bevagéso-
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kat a fényképen lathat6 mdédon lekala-
paljuk, majd leforrasztjuk. A tubustokot
kilonben csavarokkal uGgy erésitjik a
lampahazhoz, hogy ha masolni, retusalni
akarunk, kénnyen levehessik. A tubus-
tok hengeres részén készitsink néhany
centiméteres behasltast, hogy a lencse-
tubust rugészer(ien vegye majd koril.
A lencsetubus szintén megfelel6 atmé-
r6ji konzervdobozbol készil. Ha ilyet
talalunk, csak a hosszabdl kell a feles-
leget levagnunk. Bels6 atmérgje 80, hosz-
sza pedig 95 mm. Amennyiben nem tu-
dunk megfelel6 konzervdobozra szert
tenni, megfelel6 atmér6ji hengerre fém-
lemezt csavarunk fel, majd rogzitjuk,
forrasztjuk. A kész csé peremezett végé-
be helyezzik a tartégydrdt, erre dom-
bord oldalaval kifelé a lencsét, majd az
acéldrotbol készitett szoritérugdt. A hen-
ger bels6é oldalat vasiakkal festjuk feke-
tére, hogy ezzel a karos tikrozédések-
nek elejét vegyuk.

Nagyltdlencse alkalmazasara  sokféle
megoldas johet szamitasba. A késziiléket
ml az OFOTERT-boltokban 40— forintért
kaphat6 60 mm 4atmér6ji kondenzor-
lencsére méreteztiik. Ez a lencsevalasztas
azért szerencsés, mert ugyanezt a lencsét
kisfilmes nagyitéba Is hasznélhatjuk. A
60 mm-es lencse 58X56 mm-es diaképek-
hez kitlin6en bevalik. Nagyitdsa 1,5-2-
szeres, fokusztavolsdga kb. 150 mm. A
képélesség a tubus &llitdsdval szabélyoz-
haté. Természetesen méas megoldassal —
példaul szemiveg-lencsével — Is készit-
hetiink dianéz6t, ebben az esetben azon-
ban a tubust és a tubustokot megfele-
I6en &t kell méretezni.



95mm tartorosz lampabaz
Nbustok
lencsetubus
mattiiveg
95mm
bevagas 60mmf 60mmlencse
bels6atméré
tartogylr( szoritdrugo

A tubustok végét kérben 6 mm mélyre
bevagdossuk, goémbélyifeju kalapéaccsal
lekalapaljuk és ‘leforrasztjuk
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BARKACS

M@ mindig  sokén
vannak, akiknek a
sajat cSavarasa cigaret-
ta izlik a legjobban. OI-
csébb is, tetszés szerint
lelhet keverni a kulon-
féle dolhanyfajtakat,
meg néha kdnnyebben
hozza lehet jutni pipa-
dohanyhoz, mint kész
cigarettahoz.
Sokan ismerik mar a

tobb évvel ezel6tt gyar-
tott cigarettasodros do-

qorgé 8mm-es facsap

oldalfal 33x120mm

Kovetkezd szamunk tartalmabol

Radi6 a kerékparon. — Hazilag is hajlit-
hatunk fat. — 6t allomas egy butordarab
életében. — Tavasz az ablakban. — Autos-
motoros barkacs. — Csinald kénnyebben. —
Mire jo a koromlakk? — Akvarisztika. —
Készitsink héazilag o6rokvakut. — Barkacs
nagyitokeret. — Ezt taldld fel!l — Vasut-
modellez6k iskoladja. — Rossz gumicsébdl jo
dolgok. — Hasznos vegyi receptek. — Hor-
dozhaté sakkasztal. — Szép otthon. — Készit-

suink golyalédbat.

56

viglap20x70mm
"alaplap 70xtISmm

hanytszelencoket, ame-
lyekben nemcsak a do-
hanynak és a cigaretta-
papirnak jutott hely.
hanem a tetejikbe sze-
relt készilék elvégezte
a sodras miveletét Is.
Lényegében hasonlé el-
ven mikddik mostani
készilékink.

Alkatrészei
sziilnek. Az

fabol ké-
alapot 1



mm-rel szélesebbre mé-
retezzilk, mint a forga-
lomban levé cigaretta-
papirok szélessége. A
két oldallapba késsel
vagy vesbvel készitjik
a rajzon is lathaté nemi
tilsagosan mély  hor-
nyot, amelyben a ken-
gyel csuszik. A kengyel
3 mm széles, 15 mm
vastag, meghajlitott
fémlemez-csik. Az alap-
lap kbzepén helyezke-
dik el a legémbdlyitett
végl, kiemelkedd sod-
ro-fellet.

Az alkatrészek meg-
munkalasa utan a do-
bozt 0Osszeallitjuk, ol-
dalfalait az elulsé oldal-
lap kivételével enywél

beragasztjuk és fejet-
len  szdgekkel rogzit-
juk. Becsusztatjuk a

huzokengyelt is, amely-
nek végeire el6zbleg kis
furatot készitlink, s két
besullyesztett, laposfe-
ji csavarral a kengyel-

szarnyak kozott a 8
mm-es facsapbdl  ké-
szult gorg6t rogzitjuk.

Ne mulasszuk el Kipré-
balni a gorgé6t, tobbszor

huzogassuk ide-oda a
kengyelt, hogy siman
dolgozik-e. Ezutan a

helyére illeszthetjik az
el6lapot is.

Gumizott vaszon-
darabka felelne meg
legjobban a sodrésihoz,
de hasznalhatunk vé-

kony, slrlszovésl sz6-
vetet is. A textilcsik
hats6 részét rogton a
helyére ragasztjuk, az
elejét azonban csak
Ideiglenesen  er@sitjik
oda egy aprO szbggel.
Most jon a kisérletezés!
Készitstink néhany pro-

bacigarettat, 6 ha tilsa-
gosan laza volna a sod-
ras, vegylik rovidebbre
a textilcsikot. Amikor
eltaldltuk a megfelel6
mikodést, a textilt vég-
legesen beragasztjuk,
dobozunkat csinositjuk,
festjik, fényezzik.

Hoauan hasznéljuk ?

® .
/a valyababehelyezziik a

fa |

dohany f

akengyelthatrahGzzuk,amiga
0 gumizottvdszonadohéangteltakarja
cigarettayapirthelyeziinka
© g0rg0 ala, szélétmegnedve-

0 akengyelthdtrahlzzuk
w apdalyavégénkiesik akészcigaretta
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VILLANYMOTOR-

NEHANY FORINTERT

I
persze, csak az anyaga kerul néhany
forintba, de esetleg még fillérekbe
sem. Mert ml kell hozz4? Vasbadog, Jél
szigetelt rézdrét, egy rovidke kis sargaréz-
cs6, kevés rézlemez és néhéany csavar.
Vash&dog helyett konzervdoboz anyaga is
megfelel. Szoéval csupa olyan holmi, ame-
lyek minden kisdidk »mihelyében« meg-
taldlhatok. Kezd6 barkéacsok pedig kdény-
nyen 0sszekotorhatjak, mert nincs haztar-
tas, ahol ne akadnanak Ilyen anyagok a
lomok kozott. S ha valamelyik mégis hia-
nyozna kozilik, hat melyik lakatosm(-
helyben ne Jutnanak hozza fillérekért
vagy akar Ingyen Isi
Igen am, de a villanymotor elkészitésé-
hez szerszdmok Is kellenek. Ezekjs olyan
egyszer(i eszk6zdk azonban, hogy legaldbb
részben ugyancsak minden héztartasbhan
megtaldlhaték. Barkdcsmihely pedig el
sem képzelhetd nélkuluk.
Mégis milyen szerszdmokra van szikség
a villanymotor elkészitéséhez? Alljanak
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Itt bizonyos mértékben e halds munkéhoz
valé fontossdgi sorrendben;
1 Korulbelul félkilé sulyu kalapécs.

2. Satu, mintegy 60 milliméter pofa-
szélességgel és legaldbb 40 milliméteres
nyilassal.

3. Lapos, félgdmbolyld, gombolyl, ha-

romszogl és un. madarnyelvi reszel6k,

10—12 centiméter hosszuak;

4. Csavarh(zd, mintegy 5 mm széles;

5. Er6s perg6fard, an. drillfaré, =5 mm
széles furofejekkel. Persze egy kis kézi-
far6gép el6nydsebb, s beszerzési ara ha-
mar megtérilhet.

6. Kis laposfogo.

7. Kis gomboly(fogd;

8. Kicsi, de erds cslp6fogo;

9. Er6s vésé.

10. Badogvago-ollo.

11. Vasflrész.

12. Forrasztépaka.

Az emlitett anyagok és szerszdmok bir-
tokdban most mar hozzafoghatunk Kkis vil-
lanymotorunk elkészitéséhez. Ehhez azon-
ban nemcsak a szerszdmok hasznalati
modjat kell ismernink, hanem az elektro-
technika néhany alapfogalméaval Is tiszta-
ban kell lenniink. Akinek méar van vala-
melyes gyakorlata a szerszdamok hasznéa-
latéban és az elektrotechnikdhoz konylt
valamicskét, egymaga Is elkészitheti a vil-
lanymotort. Egyébként csak nézze készité-
sét és segédkezzék, mert kozben meg Is
tanulhatja.

Villanymotorunk ugyanis olyan egy-
szeri, hogy egyszeribb kivitelben maéar
alig képzelhet6 el. Kis hajomodellek, szél-
kerekek, apr6 Jatékmozdonyok hajtasara
azonban kivaléan alkalmas. Uzeméhez
minddssze 4 Volt fesziltségl és korulbelil
0,5 Amper erdsségli aramra van szikség.
Kis motorunkat ugy kapcsoljuk a vllagi-



2.4bra

tdsi héldzatra, hogy két sarka kozil az
egyik rendes 1zz6lampéan 4t kapja az éara-
mot, Az elektrotechnika nyelvén ezt Ggy
mondjék, hogy a motort és az Izzélampat
sorbakapcsoljuk. A motor gy jut a meg-
felel6 aramhoz.

E bevezet§ tudnival6k utan lassunk hoz-
z& a kis motor megépitéséhez.

A motor magnesét 0,5 mm vastag vasba-
dogb6l vagy konzervdoboz badoganyagé-
b6l készitjuk el. (A méreteket az 1. dbra
tinteti fel.) Badogvag6- vagy kimustralt
olléval annyi négyzetet (A) vagunk ki 45
mm élhosszlisagban, hogy a satuban szo-
rosra fogva egyltt 8 mm vastagsagot ad-
janak Kki. Utdna a B abréan jel6lt méretek-
nek megfelel6en masik két_lemezt vagunk
ki. Ezt a két lemezt az F—F pontok ma-
gassadgaban a satuban meghajlitjuk, s ez
lesz a motor talpa. Ezutan valamennyi le-
mezt a C &bran Jeldlt forménak és mére-
teknek megfeleléen egyenként kivagjuk
és a D pontokon kifarjuk. A lyukak at-
mér6je 2 mm legyen. Akinek nincsen fa-
réja, er6s szeggel Uthet lyukat. Az elsé
kilyukasztott lemezt haszndaljuk sablon-
nak a tobbi lemez kilyukasztdsdhoz. Ha a
lemezek Kilyukasztasédval végeztiink, egy-
masra helyezve satuban erésen 6sszepré-
seljuk és négy szeggel vagy szegeccsel
osszefogjuk 6ket. Hogy a kdtés minél Jobb
legyen, a szegek vagy szegecsek mintegy
2 mm-rel legyenek hosszabbak a lemezek
egylttes vastagsaganal és ezt a 2 mm-es
kiallé részt kalapaccsal szétlapitjuk. Ezt
Ggy végezzik, hogy a szegecsek fejes vé-
gét valami nehéz fémtuskénak tadmaszt-

juk. Ezutan a lemezeket Ismét satuba fog-
juk és széleiket az 1. dbran jelzett mére-
teknek  megfelel6en alméra reszeljuk;
Majd az F talpat — ugyancsak satuban —
derékszogben kifelé hajlitjuk;

A hatagl csillaghoz hasonlithaté forgé-
részt a 2. 4bran feltintetett méretek
szerint készitjuk el. A méreteket széan-
dékosan nagyobbra vettik. Ha azonban
azt akarjuk, hogy a motor jél forogjon,
az E és D magnessarkok és a forgérész
vaskarjai kozotti tdvolsdg minél kisebb
legyen, mintegy 05 mm (3. 4bra). Ezt a
pontossdgot késébb a motor Osszedllita-
sanal az A vaskarok megfelel6 lereszelé-
sével érjuk el.

A forgoérészt kilonféleképpen Allithat-
juk fel. Ha a motort «X4 cm vastag fale-
mezre épitjuk r&, akkor a forgérészt a 3.
&bra szerinti modon helyezzik el. A B
tartébakokat 2 mm vastag sargarézlemez-
b6l vagjuk ki és reszeléssel adjuk meg
a 3. 4bradn lathato formdjukat. A forgo-
rész tengelyének &tvezetésére szolgalé C
lyukakat pontosan furjuk ki, hogy a ten-
gely a mégnessarkok kozott pontosan a
kozépre keriljon. Tengelynek 2 mm at-
méréji kot6tlt hasznaljunk. A forgérész
kozepébe farjunk vagy reszeljink egy 5
mm atmérdji lyukat és ebbe toljunk be
egy 15 mm hossz0 kerek fadarabkat. Ezt
a keményfab6l készilt »dugdt« el6bb
zsebkéssel megfaragjuk, hogy kords-koril
jol szoruljon a lyukban. E fadug6 koze-
pébe egy 15 mm atméréjd lyukat farunk
el6, s ebbe hajtjuk be mer6legesen a
mintegy 5 cm hosszl, kot6tlibél készult
tengelyt. (Befejezése kovetkez6 szdmunk-
ban.)
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EDENYFOLTOZAS

-FORRASZTAS
NELKUL

agy baj torténik, ha hasznalat
kdzben hirtelen kilyukad vala-
melyik féz6edény. Megforrasztasara
rendszerint nincs tlstént lehet6ség,
de meg a forrasztds nem is olyan
egyszer, ha torténetesen &ntott-
vashél vagy aluminiumbdl készilt
edényt kell megjavitani.

Pedig,a bajon —e ha ideiglenesen
is — nagyon egyszer( eszkozokkel
lehet segiteni, Nem kell a foltozés-
hoz semmi maés, csak egy kis anyés-
csavar, egy nagyobb parafadugd és
egy Ures konzervdoboz. Ez pedig
mindenitt kénnyen megkeril.

A konzervdobozb6l két kis kari-
kat, a dugobol pedig egy nem til-
sagosan vékony szeletet vagunk Kki,
s mindharmat a kozépért atlyukaszt-
juk. Ennyi segédeszkbzzel mar ,ke-
zelésbe is vehetjik” a kilyukadt la-
bost, f6z6edényt. El6bb a lyuk kor-
nyékét kivil-beliil gondosan meg-
tisztitjuk, a ratapadt kormot kés-
sel alaposan lekapargatjuk. Ezutan
kertlhet sor magéra a foltozésra.
Ennek minden egyes mf(velete raj-

zainkon pontosan megfigyelhet6. A
kis csavarra el6bb rahGzzuk az egyik
badogkarikat és a dugodszeletet, majd
a csavart a labos belsejéb6l a lyu-
kon at kidugjuk. Ha sziikség van ra,
a lyukat a kis csavar atmérdjének
megfelel6éen bicska- vagy oll6hegy-
gyel, csavarhuzoval Kitagitjuk. Ki-
vilrél rdhdzzuk a csavarra a masik
badogkarikat, majd racsavarjuk a
kis csavaranyat is, s csavarhuzoval,
villaskulccsal, fogdval, esetleg pusz-
ta kézzel er6sen megszoritjuk. A két
alatétlemez szorosan odafogja a du-
gobszeletet, s ezzel a lyukat teljesen
eltomitjuk. A dugodarabot a tiz sem
érheti, igy az ideiglenes javitds még
hosszabb id6re is megteheti a szol-
galatot.

RUHAOSZTO A SZEKRENYBEN

€o

Fogasokra akasztott ruh&ink konnyen
meggyflrédnek a ruhésszekrényben, ha
egymastdl nem megfelel6 tadvolsdgban he-
lyezzik el 6két. A pontos elhelyezést ta-
volsdgot kénnyen megjegyezhetjik, ha a
szekrény  tartérudjanak fels6 részébe
megfelel6 tdvolsdgokra gombdolyttfeju kar-
pltosszdgeket verink.



MEG MIRE JO =
A KIEGETT 1ZZOLAMPA?

Januari szdmunkban a ki-

égett  1zzéldmpa  sokféle
hasznositdsi modjara ad-
tunk  rajzos  tak&csokat.

Most folytatjuk a sort.

Az lzz6lampéba benyllo
Uvegéllvanyt es két szartar-
t6 drotjat Is felhasznalhat-
juk, példaul cseppklemeld
dugbnak. Ez esetben helyes,

ha a két szartarté6 drotot
végikon  dsszeforrasztjuk.
., », S)

H6émérbt (4.) ugy csinalha-
tunk a buarabol, hogy dugoé-
val és viasszal egy 50 cm
hosszi  lvegcsdvet er6si-
tink hozza, s miutan a bo-
rat Is, meg a csdvet is szi-
nultig megtoltottik vizzel,
a cs6 fels6 végét ugyancsak
dugéval és viasszal lezér-
juk. Ezutdn az egész; h6mé-
rét jég kozé tesszik és a
cs6 hosszdban elhelyezett
papirsdvon, az 6sszehuz6d6
viz szintjénél megjeléljik a
fagypontot Jelenté O0-fokot.
Utéana forrasban levé vizbe
helyezzik, s a kitdgult viz-
oszlop szintjénél a forrés-

ontot Jelent6 100 fokot Je-
6ljuk be. Higanyos hémé-
rével dsszehasonlitva, igy a
teljes skalat elkészithetjik.

Rovarirt6 fecskend6t (5.)
vékony falécre er@sitett ke-

rékparpumpéabolj barabal
és két lgen vékony Uveg-
cs6bél csinalhatunk, az
egyik csdvet a pumpa nyi-
lasdba, a maésikat dugdn
atszUrva a bura nyildsaba

Illesztjuk. A rovarirté szert
a béraba ontjuk.

Vizzel megtdltve, a barat
nagyitéivegnek Is haszndl-.
hatjuk. (6.) Ha pedig hul-
ladék-szappandarabkak lu-
gos oldataval toltjuk meg,
a keletkez6 folyékony szap-
pan a bara éatblllentésével
cseppenként hullajthato  kt
a dug6 csovecskéjén. (7J

Leclanché-elemet elhasz-
nalt zseblampaelemekbdl és
kiégett izzolampakbdl ké-
szithetunk. A zseblampaele-
mekb6l -kioperaljuk« a be-
bugyolalt szénelektrédot (9.)
és “cinklemezbdl — vékony
seprényél koré hajlitva —
hengereket (8) alakitunk. A
bardkba, szalmlakso6-oldatot
ontink és a 10. abra szerinti
maédon helyezzik bele és
kapcsoljuk ~ egymashoz a
szén- és  cinkelektrodokat.
A két kivezet6 huzal kozil
az e_gylk (11) a cinkrél, a
masik™ (12) a szénelektrod-
rol agazik le. Kitlin6, hosz-
sz életl Leclanché-elemek-
hez Juthatunk Uymaédon.

ime, ml mindenre hasz-
nalhatdé a Kkiégett villany-
lampal



Szikségvilagitas orszaguti
Javitasokhoz

Nem jo az 06rdogot a ialra fes-
teni, de azért a varatlan orszaguti
Javitdsokra jO mar el6re felkészil-
ni. Alkalmas szikségvilagitast €j-
szakai javitasainkhoz nagyon egy-
szerlen keészithetlink. Csak egy
oreg lampa kell hozzd — megfelel
példaul a nagyobb tehergépkocsik
bels§ vildgitasara alkalmazott lam-
patest —, az akkumulatorunknak
megfelel6 fesziltségl izzéval. A 1am-
pat két csavarral célszeri Kkisebb
deszkalapra csavarozni, hogy hasz-
nalat kozben tetszés szerinti 'bealli-
tasban a foldre helyezhessik. Kell
még vagy négy méter hosszisagu
vezeték is, végére Kkét .elektromos
csiptetével, amelyekkel a lampét
hasznalatba vételkor  gépkocsink
akkumulatordnak kivezetéseihez
csatlakoztathatjuk.
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Hengerfej-emeld

A gépkocsik motorjanak egybe-
ontott hengerfejét nem Imindig egy-
szeri leemelni. Ugyes hengerfej-
emel6t készithetlink aranylag kevés
munkaval két o6reg gyujtogyertya-
bol, és néhany cs6- vagy aceélrud-
darabbdl. A gyertydk olyan mére-
tliek legyenek, mint amilyenek a
leemelend6 hengerfejben hasznéla-
tosak. Fels§ végiiket levagjuk, majd
a rajzon lathatd T-alakdra hegesz-
tett rudakhoz ihegesztjik. Ezutan
kénnyen becsavarhatjuk az emel6t
két gyuajtoégyertya helyére, s segit-

ségével leemelhetjuk, szallithatjuk
és visszahelyezhetjik a motort,
anélkul, hogy fennallna a leejtés

veszélye.

Ha a motorkerékpar sokat fogyaszt

Miért fogyaszt sok lGzemanyagot a
motorkerékpar? Ennek egyik fo oka
az, hogy tulsagosan dis a keverék.
Ha nagy a fuvdka, cseréljuk ki ki-
sebbre. Ha piszkos a leveg6szird,
tisztitsuk ki. Eppigy a talfolyas is
kénnyen megsziintethetd.

A nagy uzemanyagfogyasztasnak
egyéb okai is lehetnek: helytelen a



gyujtas, cstszik a tengelykapcsolo,
gyenge a henger kompresszidja,
vagy er6ltetjik a motort. Ha csU-
szik a tengelykapcsold és gyenge a
henger kompresszidja, surgfsen Ja-
vitsuk ki a hibat. A kedvez6tlen gyuj-
tas helyes beallitassal, a motor erél-
tetésébOl szarmaz6 tdébbletfogyasztas
pedig a motor pihentetésével kiiszo-
bolhetd ki.

Porsapka-eltavolitd berendezés

Szereléskor abroncsaink porsapka-
jat — a kromozas vagy a zomanc-
rétegek megsértésének veszélye nél-

kil — gyorsan leemelhetjik, ha el-
készitjuk a rajzon lathatd kis ké-
sziiléket. A szerszam meghajlitott
hegyét a perem mogé (tjik, s a
porsapkat korben lefeszitjik.

H(t6tisztito — oOreg sebességméré-
kabelbdl
Hdt6berendezésiink  eldugult tul-

folyocsovét a legegyszeriibben bur-
kolatat6l  megtisztitott dreg sebes-
segmeérd-kabellel tisztithatjuk ki. A
flexibilis kabelt koénnyen bevezet-

hetjik a hajlitott tallolydcsébe, s
tobbszoéri mozgatasaval a csében le-
rakodott szennyez6déseket biztosan
eltavolithatjuk.

Elosztofej-Usztitd késziilék

Gépkocsijaink  gyujtashibait sok-
szor az elosztofejben levé kemény
lerakodasok  okozzék, amelyeket
puha rongydarabbal mar nem lehet
eltavolitani, 6reg reszel6nyélbe sze-
relt 50—60 mm atmérdji finom
drétkefével a ,legmakacsabb” lera-
kodast, tlsztatlansagot is gyorsan el-
tavolithatjuk.



Hazilag is keészithetink
radiotechnikai mindenest: Sirutort

Irutor névvel kisméretld, J6 hatasfoku

kuprox-egyeniranyitot Jelolink. Amo-
lyan radiotechnikai mindenes ez, amelyet
egyarant hasznaltak mérémiiszerekben,
vev6- és addkészulékekben.

Az Ezermester januari szadméaban Is-
mertettik egy hangsz6rds detektoros ve-
v6készilék megépitését. Megemlitettik,
hogy a késziiléket Budapest kdzvetlen ko-
zelében kozonséges kristallyal nem lehet
(zemben tartani, mert az érintkezési felu-
let leég. Utaltunk arra Is, hogy a problé-
méat germaniumdlédéaval, vagy Sirutorral
oldhatjuk meg. Minthogy germanlum-
dléda ardnylag még kevés amatérnek all
rendelkezésére, de Sirutort sem konny(
beszerezni, a kovetkez6kben Ismertetjuk
otthoni elkészitését.

Azzal kezdink a munkéhoz, hogy tiszta,

Ggynevezett elektrolit-vorosrézhuzalbdl
kb 2 mm hosszGsadgl rudacskat va-
gunk le. A huzal &atméréje 1—=2 mm le-

gyen, a kisebb atméré kedvezébb. A véa-
gast megreszeljik, fokozatosan finomabb
csiszolovéaszonnal egyméssal parhuzamos-
ra csiszoljuk, majd csiszolds ut&n rongy-
darabkéan polirozzuk. Ezutdn szalmiak-
szesszel lemossuk, desztillalt vizben ledb-
litjuk, s pormentes helyen megszarltjuk.
Tobb rudacskat készitsink, mert nem
mindegyik lesz kifogéastalan.

A megtisztitott rudacskékat arénylag
légmentesen z&rhaté edénybe — Kkét veé-
gén csavarral, fémdugoéval zart vascs6be,
vag%/ Jol Kitisztitott clpékrémes dobozba
— helyezzik, s az edényt vorosizzasig
(800 fok folé) hevitjik. Ha elég magas a
héfok, 10—15 perc alatt végzink, de 30
perc mindenkeppen elegend6. Az edényt
nem szabad hirtelen leh(teni, mert akkor
oxldul mellett rézoxid Is keletkezik, s ez
az oxldullal egyutt hamar repedezik, ne-
kiink pedig sértetlen oxidul-rétegre van

szlikségunk. Hogy J6 eredményt értink-e
el, azt arrél lehet megtudni, hogy a kelet-
kezett oxldul voroses szinl, az oxld vi-
szont kékes fekete arnyalati. Az oxidul-
réte% felett mindig van oxld Is, amelyet
a leh(lés utan el kell tavolltanunk. Leg-
kényelmesebb mddja ennek, ha egy rész
tomény salétromsavat egy rész desztillalt
vizzel 6sszekeverink, s ebb6l annyit csép-
pentink az oxld-rétegre, hogy éppen el-
lepje. Néhéany pillanat malva aztadn elta-
volithatjuk a feloldott oxid-réteget, majd
meleg desztillalt vizben J6l lemossuk a
megtisztitott feluletet.

Az eljarast gyakorolni kell, ezért senkit
se kedvetlenltsen el az els§ sikertelen ki-
sérlet. A rétegre csak a rudacska egyik
végén van sziikség. Az oxldréteg feloldasa
és eltavolitasa utdn nagyitoval nézzik
meg a rudacska két véget, s amelyiket
Jobbnak taldljuk, azt hagyjuk meg, a ma-
sik oldalt pedig csiszolépaplron lecsiszol-
juk.

A prébadarabokat J6 mérni Is, ha van
mszerink. Legegyszerlibben ugy végez-
hetjik a mérést, hogy 1 V valtéfeszultsé-
get adunk rd, s megnézzik, van-e egyen-
aram. Barmilyen rosszul Is végezzik az
eljarast, biztosan sikerul majd egyes da-
rabokat el6allitanunk.

A legegyszer(ibb detektor-szerkezetet
rajzunkon mutatjuk be. Uvegcséként Ki-
égett lzzolampa légrltklté (evakuald) cso-
vecskéjét hasznalhatjuk. A szigetellap
4 mm-es plexi, trolltul vagy bakelitlemez.
A tobbi alkatrész sargaréz. A szabélyozé-
csavar lgen fontos, mert a kuproxcella
csak bizonyos feluleti nyoméasnal ad
maximalis hatasfokot. Akéar kisebb, akar
nagyobb a nyomds, a hatdsfok romlik,
ezért célszerd vétel kozben, mdszerrel

mérve beallitani. .
Darabos Mihaly

szabalyzocsavar.

sargarézkocka
ragos
sargarézréll
egyeniranyitd ~
livegcs6

sargarézrad

banandugdé

Asziget-elGlap U



ANODPOTLO - ANODTOLTO

telepes réadiétulajdono-
sok elég nagy bajban
vannak, mert nem mindig
lehet anddtelepet kapni. A

hél6ézati arammal Is ren-
delkez6k segithetnek ma-
gukon, ha a kovetkez6
anddpotlot elkészitik:

A »pbtlé«  fogyasztésa
olyan kevés, hogy a vil-
lanyéra nem Is szamolja.
Mint a kapcsolasi rajzbol
kitlinik, nincs kulondsebb-

r6l sz6, csak egy halozati
egyeniranyito fokozatrél,
amely a 110, vagy 220 vol-

tos valté-, Illetve egyen-
dramot az ellenalldsokon
keresztil csokkenti, a sze-
lIéncelléakon &t egyenlra-
nyitja, az »elkokkal«
(elektrolit  kondenzétorok-

kal) és az 1000 ohmos szl-
littel megsz(ri, és maris az
anodtelepéhez hasonlé 80—
88 voltos anddfesziiltséghez
jutottunk. Ezt az egységet
a készulékbe is be lehet
épiteni ha van elég
hely. De Ink&bb kisméreti
és emellett csinos dobozké-
ba szereljuk. Erre a célra
a radiosoknal nagy
ban heverd régi, un.
serleget valasztottuk.

szam-
KF-

A cserélhetd vlllasdufok
elhelyezése

Természetesen mashdl is
készulhet a bura, s nem
szlikséges ragaszkodni a
méretekhez sem. Szami-
tdsba Johet er6sebb kon-
zerves doboz Is. Ha a bura
megvan, akkor a nyitott
végébe  Illeszkedd kerek
szigetel6lapot (bakelit,
plexi, vékony, er6s és lak-

kozott furnér) kell Kkivag-
s

i
Az an6dpo6tfé kapcsolasa

nunk. A szigetel6lapba
négy lyukat farunk az abra
szerinti elosztasban.

Az A, B, valamint a B
és C pontok kozotti tavol-
sag egyenl6. Pontosan ak-
kora, mint a hal6zati villas-
dugé érintkez6jének tavol-
saga. A B pontba, torott
villdsdugé érintkezgjét csa-
varral szoritjuk be flxre.
Ez lesz a kapcsolasi rajz
0 pontja. Az A és a C pon-
tok furataiba csavaranyét
kell szegecselni, mert anéd-
poétlénkat 110 vagy 220 volt-
r6l kivanjuk mikédtetni.'
Ezért a két csavar mellé
karcoljuk  be, melyik a
110-es és melyik a 220-as
kivezetés.

Az alkatrészeket
leg révid vezetékekkel
forrasszuk, nehogy a fém-
véazhoz érjenek. Az »elkdt«
ezért célszerli szigetel6sza-
laggal korilcsavarni, és a
bura falat prespénnal vagy

lehetd-

kartonpaplrral bélelni. A
D pontba hosszi &tmend
csavar keril. Ez nemcsak
a fed6 bakelitlemezt szo-
ritia a burdhoz, hanem
erre flizzik a szelénleme-
zeket s, szam szerint 10
darabot — természetesen a
csupasz csavartdl varnlsh-
csével szigetelve.

Az  bsszeszerelés  el6tt
voltmérével okvetlenul el-
lenérizzik a kapott egyen-
feszlltségeket. Ezt a 70—80
volt  kordli egyenaramot
hajlékony  zsinéron (fej-
hallgaté-zsinér) juttatjuk
majd a telepes radi6hoz,
tgyelve arra, hogy a meg-
felel6 polusokat a megfe-
lel6 helyre dugaszoljuk. A
zsin6r végére ezért szines
bandndugodkat tegylnk. Pi-
ros legyen a + (pozitiv),
fekete vagy fehér a — (ne-
gativ) pélus.

Osszeszerelt allapotban
még egyszer ellenérizzik a
kapott fesziltséget, és ha
minden megfelel, évekig
fog hiba nélkil mdikodni.
A potlét  sikeresen hasz-
nalhatjuk kimeril6félben
lev6 anddtelepek toltésére
Is. Ez esetben az anddtelep
megfelel6 pdlusaira kap-
csoljuk. Toltésid6 8—10 6ra.

Az alkatrészek elrendeznie

tiS



CSINALJUNK UTKOzZOBAKOT

Most kovetkez6 leirdsunk-

ban Utkézébak készitd-
Ismertetjtk HO vas-
utakhoz. Felhivjuk azonban
a figyelmet arra, hogy ez a

sit

megoldas kevés maddosités-
sal — a méretek kétszere-
sét véve — az 0-4s nyom-
Is hasznélhatd.
Az anyagszikséglet a ko-
vetkez6:

tavhoz

1 db egyenes sin
1 db Utkozé
1db 20 V-os lzz6

1db 15*%15X5 mm-es
xi-darab

ple-

1db kb ieoxiooxo0,35 mm-
es horganyzott bddog- vagy
rézlemez

X'm kéteres gyengearamu
vezeték.

Az anyagsziikségletben
megadott egyenes sin vé-
gére épitjuk fel az utkozé-
bakot. A sin egyik kdzépsé
csatlakozé-rugéjat leszerel-
juk, az aramvezetét 50 mm
hosszban lecsipjik, a két
slnszalbél 30—30 mm hosz-
szUsagu részt eltavolitunk,
s az igy felszabaditott rész-
be keril a bak. Az (tk6z6-
ket tarté6 betontombdt a 2
rajz szerint badogbdl vag-
juk 1d, s az A nyilds két
nyelvét kihajtjuk. Ezutan
az egészet a szaggatott vo-
nalak mentén behajtogat-
juk, s az Igy 6sszeallitott

dobozt a sinekt§l megsza-

baditott toltésre forraszt-
juk. A toltésen akkora nyi-
last vagunk, hogy azon ke-
resztll az izz6t alulrél a do-
bozba helyezhessik. Az (t-
kéz6ket tarté U-vasat (3.
rajz) a raer@sitett két Utko-
z6vel a kocsik vagy a moz-
dony (tk6z6jének magassa-
gaban a dobozra forraszt-
juk.

A Jelz6lampét (4. rajz)
plexib6l készitjuk. A talpat
kivéve feluletét csiszold-
papirral homélyosra dor-
zsoljuk, s a vilagité félko-
rok  kihagyasaval fekete
lakkfestékkel befestjik. Ha
az igy elkészitett lampates-
tet a doboz (A) nyilasédba
helyezziik, a dobozban vila-



glté izz6 ténye a talpon ke-
resztil a jelz6lampa fels6
részébe jut, s szép opélosan
vilagit

A dobozt
az (tkozO6tartdé vasat pedig
feketére festjuk.

betonszirkére,

Ha o0-4 nyomtavhoz akar-
juk az utkdzébakot, akkor
az alapot (a kavicsagyat) is

magunknak kell

nink.

Ennek

»Ifja Technikus-» 1956 okt6-
beri szdmaban taldlhatjuk
meg, a »Kézi allitasi! valtd«
cim(@ cikkben. Helyes, ha
egy rovidebb sinpalya-részt
is készitink hozza (kb 15
cm), de arra Ugyeljunk, ne-
hogy a két slnvég a beton-

témb-b&dogdobozzal érint-
elkészite- kezzék, mert ezzel rovidre
lefrasat az zarhatjuk az aramkort.

FEKBERENDEZES MODELLKOCSIJAINKHOZ

kocsiFenékhez Forrasztva

gok vasuti szakembernek tistént feltd-
A nik, hogy a legtdbb modellkocsl sar-
kain ott fehéruk a fékberendezést és az
dtmend légvezetéket jelz6 két fehér csik,
de a fékberendezés legfébb szerkezeti ele-
mét, a fékpofékat hidba keressiuk a kocsi-
kon. Ha modellt épitink, mindig téreked-
junk a legélethiibb kivitelezésre, s ne ha-
nyagoljuk el a fékpofdkat sem, hiszen
ezeket Is nagyon egyszerlien elkészithet-
juk. A kovetkez6kben arra adunk at-
mutatast, hogyan lehet a HO modell-
kocsikat fékpofakkal felszerelni.

A munkahoz alig van anyagra sziksé-
glink. Elsésorban 15mm vastagsagl réz-
vagy horganylemezke kell, meg mintegy
20 cm hosszG 1 mm-es rézdr6t. Réz he-
lyett egyébként vasat is hasznalhatunk,
T;nnek azonban nehezebb a megmunka-
asa.

El8sz0r az 1. rajz szerinti 8 db fékpofat
készitjuk el. Minthogy a dorzsbetet (a)
szélesebb a tartonal (b), a tartorészt rg-
szel6vel elvékonyitjuk. Elegend6, ha ezt
a miveletet csak az egyik oldalon végez-
zUk el, hiszen a masik oldal nem latszik.
A tartén olyan furatot készitiink, amely-
nek &tmér6je a rézdrét atmérdjével meg-
egyezik.

A rézdrétot négy 50 mm-es darabra vag-
juk, kozepére felflizink 2 db fékpofat, s
a drétot a 3. rajz szerint meghajutjuk. A
lehajlitott végeknél az egész szerkezetet
a kocsi aljara forrasztjuk, s Ggy igazitjuk
be a fékpofédkat, hogy a kerekek futé-
feluletét6l a pofak kissé tavol alljanak,
s fgy a kerekek szabad forgésat ne aké-
dalyozzék. Az igy belgazitott pofakat oda-
forrasztjuk a drothoz, s a teljes &lethliség
érdekében most mar csak a festést kell

elvégezniink” i .
Kordb Ervin

07



EZERMESTER
VIZTISZTITO

KONZERV-
DOBOZBOL

inden akvarista tudja,
hogy akvéariumunk vi-
tisztantartasara viz-
tisztitdé késziléket hasznéa-
lunk. A kovetkeziik sze-
rint agyszolvan fillérekbél
készithetlink magunknak

zének

1. Szliréberendezésiink szer-
kezete. A —ivegcsé 45
mm bels6 atmérével, B —
gumigyd(rd, kb. IS mm, C—
parafadugé, D —levegdcsé,
E = tartdlycs6 kb. 1520
mm bels6 atmérével, F —
tartaly, konzervdobozbél. A
szlir6rétegek! a —iveggya-
pot, b —faszéndarabok, ¢ —
apré kavics

08

Ilyen szlréberendezést héa-
zilag Is. Ha azutidn készilé-
kinket kombinéljuk a ko-
rabbi szamunkban Ismerte-
tett szell6ztet6 berendezés-
sel, nincs tébbé gond akva-
riumunk tisztitasaval, szel-

16ztetésével.

A készilék szerkezetét 1,
rajzunkon vehetjik szem-
tigyre. Az A
amelynek vége
gorbitve, a visszavezetésre
szolgdl. A cs6 egyébként
Ggy van a C parafadugdba
er@sitve, hogy az akvarium
magassaga
lyeszthet§ vagy
legyen. A cs6 és a dugd
az E tartadlycs6be kerdl. A
légmentes zarast a B gumi-
gy(rd biztositja. As E cs6
végén helyezkedik el a Kis-
méretl konzervdobozbél
(méajkrémes, paradlcsompi-
rés) készilt szdr6tartaly,
amely a sz(irérétegeket tar-
talmazza. A cs6 forrasztas-
sal kapcsolddik az F tar-
talyhoz.

livegcsé,
lefelé van

szerint  sil-

emelhetd

A szlrGtartdlyt a 2. rajz
szerint alakitjuk ki. A csip-
kézett alsé rész folé egy tor

lyukasztas keril. Az E cs6

beforrasztdsa utdn a tar-
talyt el6szor egy réteg
tveggyapottal (»angyalhaj-

jal«), majd egy réteg dara-
bos faszénnel, s egy réteg
apré kaviccsal toltjuk meg,
Legfelil ismét egy réteg
tiveggyapot kerll. Nagyon
fontos, hogy mind a faszén,
mind pedig a kavics tiszta;
pormentes legyen. Helyes
el6z6leg tiszta vizzel lemos-
ni ezeket. A rétegek beépi-
tése utadn a csipkézett széle-
ket visszahajtva a helyukon
rogzitjuk;

Ha mindezzel elkészil-
tiink, berendezésiinket mar

2. Az F tartaly kialakitasa
a konzervdobozbé6l. G » T-
cs6 a levegd elosztadsdhoz



hasznélatba Is Vehetjiuk; Ké-
szlilékinket az akvarium
egyik sarkédban helyezzik
el, kb 1 cm mélyen a fenék-
homokba sillyesztve. Né-
hany kédarabbal is biztosit-
juk *az eld6lés éllen. A esd
magassagat Ugy szrbélyoz-
zuk, hogy a klémldcsd vége
kb 1 cm-re legyen a viz
szinét6l.

Készulékink a kovetkezd-
képpen mikodik. Az akva-
rium vize az F tartaly alsé
részén és a lyukakon beha-
tolva &thalad a sz(r6réte-
geken, ahol a szennyezd6dé-
sek visszamaradnak, s az
E, majd az A cs6vekben a
vizszinttel  egymagassagba
keril. A D csévon keresz-
til beéramlé levegd, tilnyo-
mast Idéz el6 a tartadlycso-
vekben, s ezért a tiszta viz
az A csovoén keresztll vlsz-
szakeril az akvériumba. A

AMIT MINDEN AKVARISTANAK TUDNI

H.
Az egysejtli, mikroszkdéplkus Kicslny-
segl moszatokkal ellepett vizre azt
mondjuk, hogy »virdgzik«. A »vlzvlrdg-
z8s« Jelensége kiléndsen erds fényre, az
ablak kozelébe helyezett akvariumokban
gyakori.

A moszatok k&ros tdlszaporodasat a
fény szabalyozasaval gatolhatjuk meg. Az
akvéariumnak a fény felé nez6 oldalait
z6ld selyempaplrrai fedjuk be. Ezzel a kis
mennyiségben feltétlenil hasznos mosza-
tok nagymértékl, gyors szaporodasa elé
gatat emelhetunk.

Az allatok csak a novényvilag altal ké-
szitett szerves anyagokat tudjak hasz-
nositani, ezeket épitik tovabb, vagy bont-
jdk szét az életm(ikodésukhdz szukséges
vegyliletekké. Taplalkozdsmodjukat te-
kintve az allatok tehét heterotrof szerve-
zetek, amelyek a novények altal termelt
szerves anyagokat fogyasztjak,

3. A tisztltokészfilék elhe-
lyezése az akvariumban

m(kodés alatt tehat a viz
allandéan clrkulal.
A sziir6berendezés
pokon keresztil
hasznalhat6. Ha a vlzkerin-
gés mar lgen lassu
ezt a szlrdrétegek eltdomo-

dése ldézheti el6; Ebben az
esetben a szlrét kiemeljuk,
a rétegeket atmossuk, majd

Osszeallitva ismét haszna-
latba vehetjik; Minthogy
a szlré kisebb ellenallét

jelent a levegbnek, mint a
korédbbi szd&munkban Ismer-
tetett szell6ztet6, ezért az
utébbinak kevesebb levegd
kell. A m(koddést a hozza-
vezetd gumicsd nyildsdnak
0sszeszorltasaval szabalyoz-
zuk. Mindkét készulékink
egyideji mikodtetéséhez
a leveg6 utjaba a Q elosztd-
csovet Iktatjuk be;

A anyaga csak
sarga- vagy vorosréz, eset-
leg fehérlemez lehet. A vas
nem j6, mert rozsdasodik.
A fémalkatrészeket egyéb-
ként ajanlatos zaponlakkal
(aceton és celluloid oldata)
bevonni;

csovek

héna-
alland6an

lenne,
Véséarhelyi Istvan

KELL

Az akvariumban, mint biol6giai egység-
ben a »termelék« (névények) és a »fo-
gyasztok« (&llatok) csoportjat killénboztet-
juk meg. Az allat- és novényvilagot e té-
ren sem &llithatjuk mereven egymassal
szemben, minthogy élettevékenységeikben
egymast tamogatjak, egymasra vannak
utalva, és csak egyuttesen alkotjdk az
él6k osszességeét.

Lattuk, hogy az AllatvilAg a novényzet
altal a fényenergia segitségével készitett
szerves vegylletekb6l taplalkozik. Vagy
kozvetlentl fogyasztjdk a ndvényeket,
mint az akvarium csigdi és néhany no-
vényevd hal, vagy kozvetve oly médon,
hogy a parényi lebegé zéld moszatokat, a
phytoplanktont felfaljak a lebeg6 életmé-
dot folytaté pardnyi allatok (a zooplank-
ton) tagjai, ezeket pedig a magasabb szer-
vezettségl, Usz6 allatok fogyasztjak el.

Sobo6k Ferenc
HO



1* MELYJK _ ASVANY
FONHATO, SZOHETO?

2. HOL LATHATO
Ejjel napfény?

JANUARI REJTVENYEINK

MEGFEJTESEI
Keresztrejtvény: Rdéntgen-
felvételekk — Moorefény —

Elektromos energia

Hol tévedett Barkacs ToO-
dort A termosz folyadékat
az tartja melegen, hogy a
két Uvegfal kozott 1égilres
tér van, amely nem engedi
a betoltott folyadék mele-
gét hamar eltdvozni, mert
a falak kozott nincs olyan
anyag, amely a meleget el-
vezetl. A ket fal kozé on-
tétt viz pedig annak ellené-

70

VIZSZINTES: 1. Al -Ezermester« 1. sza-
manak e?ylk cikke. 8. Szénb6l és nitro-
énbdél allo W(‘jk, 8. Lepuffant. 10, Hosszu
ettésbeti. T11. Erték, idegen széval. 12.
Latin kettdshangzd. 13. A vasati vagéany
része. 14. K. H. IS. Olasz fizikus, az els6
hasznavehet6 aramforrds megszerkesztd-
je. 14 Annak & kozelébe. 18 F. Z. 19.
Olasz heged(imiivész, Paganini mestere.
20. A lakmuszt megvorésitl, 21 H L E.
22. Debreceni pipafajta. 24. U I. 25. Elekt-
romos toltésli atomcsoport. 28. Az arzén
vegyjele. 27. Vilaghir(d jénai optikai mu-
vek: 29, I D U. 30. Id6mutat6. 31. Malmok
és zlOzom(vek része. 33. A vas veggjele._
34. Szigetcsoport Talvan kozelében. 35  NGi
név. . A gallium vegyjele. 38. V. F A
39. A 29. flugg6leges kozepe. 40. NG6i név.
42. Pinceszag. 43 Sem ml, ..., se ©6k.
44. Mértékegységek nevében Jelentése:
ezer.

FUGGOLEGES: 2. A Seine mellékfo-
Le/éja. 3. A villanydram teszi, érintésre.
. ‘Gondban van. °5. Francia fizikus, az
o6lomakkumuléator felfedez6je. 8. Vissza:
férfinév, 7. Elevenek, 8 Az -Ezermester«
1 sz&ménak egyik cikke. 11. Az -Ezermes-
ter« 1. szdmanak egyik cikke. 13. Kell,
tartozik, németul. 15" Az & tarsasdgaban.
17. A vigjaték legnagyobb klasszikusa.
18. Nagy angol fizikus és kémikus. 20. Sa-
jat kezével. 23. Bankban van (1) 25. Szin-
tén. 28. Els6rend(. 29. Iskolal fuzet. 32
Egyetemi diszterem. 34. Vissza: a falusi
haz benyil6 része. 37. Nével6vel: fold-
|I§ter1no. 9. Tlekezlrzcs,cldegﬁr)_szoval 41, IFe-
ig atme ! . Csonthéjas imolcs.
AZ?. K(’jruﬂ}/eli(J? roviditése. ! i

*

Bekildendd: az 1. vizszintes és a 8., 11
fiigg6leges sor megfejtése 1957. marcius
5-lg, szerkeszt6séglink elmére.

re, hogy forré volt, mar al-
kalmas h6vezets. Ami a hi-
deg folyadékot Illeti, azért
nem mélegszik fel, mert a
kivilrél Jové hésugarakat
az ezustozott dvegfal visz-
szaverl. igy a folyadék hé-
foka véltozatlan marad. A
feketére festett Uyeg vi-
szont elnyeli a hdsugara-
kat, a h6 athatol rajta és a
folyadék felmelegszik.

E havikdnyvjutalmaink

Pethe6 Eva glmn. tan,,
Bpest, vn,, Barcsay u. 3. —
Vély Jozsef, Gyula, Damja-
nich u. 14. — Gellén Zoltan,
Balassagyarmat, 6varos tér
8. — Tordok Ferenc, Bpest.
— Maérton LéaszIlé, Véc, Zri-
nyi u. 17.

1957. februar 1. évf. 2. sz.

Szerkeszt6ség és kiadohivatal:
Budapest, Vili., Rokk Szilard

utca 8. Telefon: 130—460
Szerkeszti a szerkeszt6-
bizottsag

Felel8s kiado:
az Ifjusagi Lapkiadé Vallalat

lgazgatéja
Megjelenik havonta egyszer

Egy szdm ara 2.— Ft
Terjesztik: Budapesten a F6-
posta Hirlapterjeszt6 Gzeme,
vidéken a helyi” hirlapterjesz-
téssel foglalkoz6 postahiva-
talok

Megjelent 50000 példanyban

2-570369. Athenaeum
(F. v. Soproni Béla)



CSALADI FENYKEPEINK
— A LAMPAERNYON

\/liért Grizgessik legkedvesebb
'J' csaladi  fényképeinket albu-

mokban vagy a fiokok mélyén? Min-
dig el6ttiink lehetnek, ha dreg allo-
lampank erny6jét megfeleléen at-
alakitjuk, s keépeinket az ernyére
radolgozzuk. Legjobb a hatszdgletd
ernyd, amelynek vazat egyébként
olcson készen is megvehetjik, vagy
kevés munkaval magunk is elkészit-
hetjik. Hogy mekkora képeket na-
gyitsunk, ezt a vazszerkezet mérete
hatdrozza meg.

Azzal kezdjuk, hogy az eredeti borit6-

an_ant erny6nk vazszerkezetérdl lesze-

reljuk. Az egyik boritészeletet rahelyez-

zik képunkre, s a lyukasztdsok helyét
atmasoljuk

A képek méretre vagasa utdn a keretezés

kovetkezik. Legjobb™a celofanszalag erre

a célra, de jo a Margofort rajzszeg6-
szalag, vagy a szigetel6szalag is

A lyukasztds-sor elkészitéséhez 3 mm-es
papirlyukasztét hasznalunk. Ellen6rizzik
a lyukasztdsok pontossagat azzal, hogy
az eredeti borité lyuksoraval egyeztetjik

A képek rogzitéséhez mianyag-, gyapji-,

diszzsinort “vagy szines fonalat haszna-

lunk. Ugyeljunk arra, hogy a ko6toz6-

zsinér szine ne (ssén el szobank butor-
zatatol



EZERMESTER
TALAJGYALU-
MODELL

atéknak is kitinG, szérakozasnak is tanul-
sagos korszerli talajgyalu-modelliink el-
készitése. Alkatrészei 18 mm-es feny6fabol és 6
mm-es falemezbdl készillnek. Tol6lemeze 100x225 6mm-es Falemez
mm-es 8sszehajtott, enyhén meghajlitott fémle-
mez, amely szegecseléssel kapcsolodik a 100 mm
hossz T-alak( tartokonzolhoz. Ruhafogasdrot-
bol késziil a szabalyzé emeltyl. A tartokonzolt
odacsavarozzuk a fakarikdhoz 20 fokos szdgben.

, gombFejii kapcsol6-lik

6x112x125mm
12mm 9mm-es lacsap
6x50x75mm 18x112x125mm  125mm hossz
6x25mm
\J<orong
WSs"— —
125mm
75mm -
. 37mmvastag
75x75x100rrim 75mm atméréje
18mm vastag
kerék
| szemes
.., ,. csavar
acéldroét ;
3x12x150mm Wamm-es
anyascsavar
100x225mm
tol6lemez

6mm-es falemez

felminta.
Forggzsamolg

-InégyzetI2mm-



